ICS 77.140.65

Py S EC I E S I R £

GB/T 341—2008
% GB/T 341—1989

H 49
GB/T 341—2008 3
o
N
Wet WIre dIrawiIlg cocveceeereeosere oottt ittt ittt ittt ittt tttttttesstntatatetatatsatatsanntasane 3.5.4 |
T o T 3.1.1 i
_ 3 A
WEAPPINE LESE «+vvveteerremnn et umtt ittt ettt e et et et e e e e 3.7.9 . -—I—A
N
Y 2]
&)
YEEIA SEFEMEER «+veeveeeeennnettuunittiit ittt e e 3.7.1.2
YOUNES MOAUIUS +++ o+ vveerneeeannnntrtaut ittt ettt ettt et et e et et et e s 3.7.5. 1
V4
7Zn-Al alloy COAtEd WIIFE cecceerecerestereatentaetseesessasaococtoosssassesossosscsosssssssssssscsscsosssssssne 3.2.7.10

W 5

XK RiE

Steel wire—Classification and terminology

BRiLER BRBER 2008-08-19 £ %1

2009-04-01 £ 5%

22.00 Jo

| |||||||||||||||||||||||| 5 ;1550;6 + 1-34696
GB/T 341-2008 %Z}, IE FP%A& \;n%{ﬁﬁg

ks b

oE

E%
s
5
=&
i
i
an



BN R A HE
H K & #
WMy RRRIE
GB/T 341—2008

*

O AR R AR R R AT
B XIS =BimIbsr 16 5
HIR B 4 A% : 100045
Mk www. spc. net. cn
H 15 : 68523946 68517548
[ AR R AL 2R S B BV ) ER R
HHHEAE LW
FF4~ 880X 1230 1/16 ENsk 1.75 %t 46 T
2008 4E 12 A —fiK 2008 4E 12 A % —IKEVRI

5. 155066 « 1-34696 EH 22.00 JT

MEMEZEHE BHAMEXFTH AR
BIXEE FBRLRE
2¢3R 88 3% .(010)68533533

GB/T 341—2008

SCAD OF QEIIT v+ oveoveerentenrnntuaeeaneaneeneeneeneereenesrsnrsntssssssescssnssnssnsenesnssssnsssssssssensnesnesnsens 3.8.6
SCALE ++eveerrnennennenaneaeeeneeueeueetesneoneersaesaesaessensenateseaeeneensoneetties tsettaensenaeerteanecneensns 3.8. 14
SCIALCR  +++veeeeeereeneerntentnuteateaneeneeneeeeneereenesrsnssnsssesasessesnssnssnsonesnssssnsssssssssennnennesneens 3.8.7
SEAIILS *++++++eseeseneenernnssnrssennsesessneensessensesssnsosssssssssesseensssnssnsensoneessersnrsntsntssenneeneesneees 3.8.2
Semi-finiShed ProQUCE  «+«+eeeeerrnrrrottmuiit it e 3.1.3
semi-finished product before end USE ««««+«+t+eesrreterituuimttiituiiiititiii e 3.1.4
SEIISTLIZALIOIL #+v +vvovvevvereneenseneeuesnesreernesaesaessessenssessessssnesnssnssssssssssssssssssnsnesnssnssnsensons 3.3.22
SHAFP DEIA  ++veveeeennmnnmmt ettt e e e e 3.8. 11
Shearing SLreMER  «++«eereeeeetennn ittt e 3.7.2
silver bright galvanized Steel Wire +++«ss+++eseeeeeterrttnmttanntit ittt 3.2.7.2
single draught(pass draught) «««eeeeeeeemetotiiiiii 3.5.9
sodium hydroxide IMmMErSINg «««++eeeererreeteinmiiiii 3.4.2
SOIULION LIEALIMENE  ++++ev+eeeesersoresresrsenrsaruassassassssesesesssssssrsssssssssssssssssssssesssssesnsensons 3.3.15
Specified CUt JEMGLRS +++veeeeerrnereninettnittt ittt e e 3.6.1.6
SPRETOIAIZING +++++v+eeererreetennntt ittt e 3.3.8
SPIITIMESS  +++veeveeteemnnmnt ettt et et e e e e 3.8.3
SPAFAL ++veeeeeenn ettt ettt e e e e e e e e 3.8.9
SPIIE JAYEE  +++veeeernneeennt ettt ettt e e e e 3.8.4
SPOOIS  +reteeennmnn ettt e e e e e e e 3.1, 11
StabiliZing treatment «+-««« eeereeeennntttutttiiit ittt e e 3.3.8
SEEEI WIF@  +eccveoeeseeerenrenruntunsenseoseensensensonssnessssrsscsnssssssssssesnssnsossssssssssssssssnssssnessesnesns 3.1.2
SEPAIGRLEIIIIIZ +++ e veeeeennneeemnn ettt et ettt et et e e e e e e 3.5.5
SEFAIGRLIESS  ++veeeereeennneremnt ettt et ettt et e e e e e e e 3.6.2.6
Stress iNtensity FACLOr «r«ceevesereerntemtitt ittt ettt sr e sttt s st e e e e 3.7.13
SEFESS FElAXALIOI v vevvevveeenseneeneeneeresearsorsasesssasssseceenecsesssssssssssssssssassssssssessssnesnsensons 3.7. 11
Stress relieving treatment «-+cceeeeeeeseoet ottt ettt se et e e e e eeee e 3.3.21
STIL COALIIG +++++v+eeveneeennneetmtt ettt ettt et ettt et ettt e e st e e 3.4.5
SUIFACE AECATDUIIZALION  +++cv+ceevrereoreenrsarnateassasssteeteetesnessssrssssssssssssassssssssesssssesnsensons 3.8.17
SUEFACE TIEALIMEIIT <+« +eecevrevseneenesaseeneeneenserssuesessrsstsnssssesssssessssnsosssssssssssssssessssssessesnesns 3.1.7
T
BAKE WP +vveeernvernnnmee ettt et e e e e e e e e e e e 3.1.15
tensile Strem@th ++eeeeeeerrn ettt ittt 3.7. 1.1
thermal refifing < +++ oeeeeeeerrnenennn ittt e e e 3.3.13
tinplated SLEEl WIre +++veeeeerrseeennnteeuuttti ittt et e e e e 3.2.7.3
LOLEIAIICES  ++++vovesreenensenrnnrenessssaseeneeneensosssssssssssssssssssssssssssnssnsessessssssssssssssssssnsnesnns 3.6.1.4
LOISIOI  +ecveeersoresnenrententunteasesseeseeeensensonssnssssrsscssssssssssssessssnsosssnssssssssssssnssssnessesnesns 3.7.8
LOTSION N ONE AEFECTIOM +++v v rvvereerrereneeneeneetestesretnarntssssssssseenssneesssresressssssssnssssessessns 3.7.8. 1
LT I LT (VAT R R P PP P T P R PP PP PP PIP PP PP PPPRPPPPRIPPP 3.5.8
LOTSION FIACHUIE <+« v vrevrevrenreneenteoneeneeteeneeresrestssesocsassssssssssssnssnsesssrsssesssscsscsssssessessns 3.7.8.5
transformation temperature ....................................................................................... 3. 3. 5
W
Water tOUZHENIIE «+«+++ oerre e rrnteennn ittt ittt et e e 3.3.16



GB/T 341—2008

measured dimMEeNSION cccceeceseceeteetetttteteeseseeteotsstssrssessssosessssssssssessssscssssssssssssssssssssssssss 3.6.1.2
modulus of rigidity ............................................................................................. 3.7.5.2
mu]tiplied ]engths ................................................................................................ 3.6.1.7
N
NEULraAlIZAtION cceceereceeeeeeittteiiiitiretesetseteetesotsstesesetssseesestsstsssssssssssssossssssssssssssssssssssssns 3.4.8
nickel coated Steel WIre +ecceceeeeceetectittieitetertiottctesesetseteesestsctsstscsssssesssssctssssssssssccsssnces 3.2.7.9
NOMINAl dIMENSION  crcteccereeeeteetietittteiteteetotsctsstsetscssesssssctssssssssssssssssctsssssssssssssssncss 3.6.1.1
normalizing ...................................................................................................... 3' 3' 1_ 2
normal ]engths ................................................................................................... 3.6.1.5
number of 12 R R L LR TR IR TR TERIERNE 3.5.10
numMber Of tOrSIONS  cecceecesetreteetettttteeseseeteetsotssrssessssosessssssssssesssscsssssssssssssssssssscsesss 3' 7. 8. 3
(0]
oil tempering ...................................................................................................... 3.3.17
OUL-Of-TOUNA  sevvceerrcreeeeeeteteeteeteetseeseesesseseetesssssssessssosessessssssssesssscsssssssssssssssssssscsooss 3' 6. 2. 5
OXIAE COLOr  cevvereceeteeneeneeneerentoeteenssesessassesostossssesssssssososssososssssssssossosssssssssssassosacsanss 3.8.16
OXIde FIlIm cecveeveeeeeeteeteeneeneerentneteetssesessesseteetestssesssssssosostsosssssssesssssosesssssssssssssssosscsonss 3.8.15
|
patenting ............................................................................................................ 3.3.14
percentage elongation at MAXIiMUIN fOrce  sececrerectrereiteitetertictsstcceseseessosectsssscessssccsncnces 3.7.1.6
percentage elongation of fracture (elongation) ............................................................ 3.7.1.5
percentage reduction Of Qrea  cccceccereceetectittieiteitettetectietcctttttttttttcttctcstctttcstrttcttcsscscans 3.7.1.7
permiSSible variations in dimenSIOnN st cceeeetecteeteeitettetetttttsetceseestetectsctsctccsssssssscsscsscsccns 3.6.1.3
phosphate coating ................................................................................................... 3.4.4
pickled SEEEL WIIFE scvcreceeceseteetentertieteeesereereesectsetsoscesecssoseotsctosssssssssssssssssscsssssssssssssnnsse 3.2.4
pickling ............................................................................................................... 3.4.1
pits €66 €00 060000000 000000 000000080 680000600660 000 006000806060 000 680000000060 000 600000000000 0600060 000000000 0tsssssscsscsss 3. 8. 8
p]ane—strain fracture toughness ................................................................................. 3.7.14
p]astic coated Steel WIre  cocceceececectectrtareitereerectestectscsssssessosossssssesssssssossssssssssssssasscsnnsse 3' 2. 8
precipitation hardening LreAtINENE ccccecreereeetetietietseesetscseeseotsotsssscsscssessossotssssssscssassssnnes 3.3.19
process heat treatment cccccecercieceriiteiiiitetttitetscerotecsrercstscscetsctsccscssosscsscssscscsscsscsscsscsscns 3' 3. 2
proof Strenghth, non_proportional EXTENSION  ctecrevesreresrctectectccescsscssctscsscsssesssscsscsscsscssns 3' 7. 1_ 3
R
recrysta]]ization annealing ....................................................................................... 3.3.9
[e o LI R R R D D R TR RRrR 3.1.12
reverse Dend cevcceececreteteeteteetentettsteteesesteteetestssnssesessesectestsssssesssscsscssctssssssssssssscsnons 3.7.7.1
ring .................................................................................................................. 3.8.10
rOlling drawing ...................................................................................................... 3.5.2
S
salt patenting ................................................................................................... 3.3.14.2
22

GB/T 341—2008

ik

A

AAFUEE: GB/T 3411989 ML /K B ARE).

AARWES GB/T 341—1989 #H Ll REALIN T .

— AR A BN T N AL IR N 22 IR R R 22 R AR N 4 5

— B E R T 28 R AN LB O A R 22 R 2 SRR 2 R BR R 8. 0 mm &
R 16. 0 mm;

IR B AR BT VR 428, B R K I B KGR 5D A 22 A5 S0 Dy v YR K- (B K 22, 3G T R e A b
R,

—REI T %0, RN LB YO R PN 2 ;

——HRPURLIR B 4y 28 B R N 2B U SR N

— BN T SR THW L5 22 F B WL BRI NL BB B L, BUE TR %
TUA BRI Tk 9 22 | b 3R M A 22 B At P iR I 24 5

— T A EARE 14 1

— T MR EREARIE 18 45

— XA AR E AT TBIT N TR EAL IS 9 MARIE;

— A KRR 2 S ARE

— ¥ LA TEAB YR ARTE  BUHE T ¥R R AL 5

Xof 12 K T2 RE AR 18 48 AH B 3T B AR FEAT BT, 380 T 0% AR i 56 A0 N A7 A% it 25 8 RS

—SREEARTEIG I T REEE
MR S AR AR UE XS TR AR TE B SECHEAT T B
M T R IEC RG]

ARt P ERER T h iR .

AAnE 2 EMITEARAZREADO,

AproE B E R R RAL R RNEAA RIVEA A ERXERE o R ' EERR SO G Tlk
5 BARERTIEBE R MM B A IRA Al EWEH Bl — WA RAF.

AbriE EEEE A ARPORVEE BEERE R AR B AR,

A o T AR s Y ) 3 R AR A R A A L

——GB 341—1964 .GB/T 341—1989,



